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SuperPig

Istruzioni d’uso

SPR-259-ITIN-00

Strumento distruttivo di precisione per ispezioni e misurazioni dello spessore di rivestimenti singoli/multipli
su quasi tutti | substrati incluso legno, plastiche,metalli. Serve anche a studiare e misurare 1 difetti di
substrati e pellicole.

Misura pressoché tutti gli spessor di rivestimenti su substrati conformemente all'1SC 2808

Industria del rivestimento, manutenzione costruzionifedile, laboratori, vernici, dipinture, legno

- Fatto di Alluminio anodizzato Titanio

- Tre lame di differenti misure e una lama per il taglio frasversale in un unico contenitore
- Design ergonomico: sistema rotante per cambiare le lame

- Luci LED bianche assicuranc una visione definita attraverso il microscopio

- Piccolo e facile da usare negli angoli

- Graduazione incisa (fattore-D) per facilitare | calcoli

Il SuperPIG é consegnato complete di cinghietta da polso, marker nero, lame 1, 2 e 3, chiave esagonale,
custodia di pelle nera con gancio per la cintura.

SP1111 Lama 1, 20-2000 pm

sP1112 Lama 2, 10-1000 pm

SP1113 Lama 3, 5-500 pm

SP1114 Lama 4, 2-200 pm

Lame trasversali di ricambio conformi a DIN-ISO 2409, 6 denti
SP1702 Intervallo denti 1 mm

SP1703 Intervallo denti 2 mm

SP1704 Intervallo denti 3 mm

Lame trasversali di ricambio conformi a ASTM D3359, 11 denti
SP1705 Intervallo denfi 1 mm

SP1706 Intervallo denfi 1,5 mm



Utilizzo

Dati tecnici

Precauzioni speciali

Precauzioni per la
sicurezza

Limitazione di
responsabilita

* Confrassegnate la superficie da ispezionare con una linea nera di circa 20mm.

¢ Ponete il SuperPIlG con il taglierino dietro la linea e premete (senza fare pressione sul calibro) il
SuperPIG attraverso essa, semplicemente tagliando il rivestimento.

* |Inclinate il SuperPIG e ponete I'area illuminate sull'intersezione del taglio con la linea nera.

* Guardate attraverso il microscopio & girate la manopola per mettere a fuoco l'area da ispezionare.

s |eqgete la scala graduata e moltiplicate gli intervalli per il fattore D inciso sul SuperPIG.

SuperPIG

Range

Microscopio

Range intervalli

- 2 10 2000 microns
- ingrandimento 50X (con scala graduata)
- 0,00 - 2,00 mm (misurazione rettilinea)

Variabili - L'accuratezza dipende dalla accuratezza dell'angolo di taglio e dalla lettura
dell'utilizzatore

Batterie - AAA 1,5 volt

Materiale - Alluminio anodizzato Titanio

Larghezza - 25mm

Altezza - 110mm

Lunghezza - 60mm

Lame opzionali

Numero lama Angolo di taglio (°) Fattore D { pm ) Range ( um)
1. 45 20 20 - 2000
2 26,6 10 10 -1000
3. 14 5 5-500

4 57 2 2-200

Il SuperPIG & progettato per dare risultati affidabili per molti anni in condizioni normali di utilizzo e
conservazione. Non confiene componenti da sostituire. (a parte nuove lame, che devono essere ordinare
separatamente)

Una lama & un oggetto tagliente. Prestare attenzione durante I'utilizzo.
Riporre sempre il SuperPIG e i suoi componenti nella custodia quando non é utilizzato.

Le informazioni contenute in questo documenta non intendono essere esaustive e chiungue dovesse utilizzare questa pradotio
con un alfro scopo diverse da guello specificamente raccomandato in questa scheda senza aver precedentemente ottenuto la
nostra conferma scritta riguardo 'adattabilita del prodotio allo scopo desiderato, lo fa a propno rischio. Se da parte nostra ci
sforziamo di assicurare che futte le informazioni che forniamo sul prodotto siano corrette (siano esse in questo foglio o altrove),
non abbiamo controllo sia sulla qualita che sulla condizione del prodotio o sui diversi fattori che hanno un effetto sull'utilizzo &
applicazione del prodotto. Di conseguenza, se non specificato da parte nostra in maniera scritta, non accetiamo alcuna
responsabilita che possa sorgere dalla prestazione del prodotto o per qualsiasi perdita o danno (eccetto la morte o lesioni
personali che possane derivare da una negligenza da parte nostra) causati dall'utilizzo del prodotto. E altresi possibile che le
informagzioni contenute in guesta scheda siano modificate alla luce dell'esperienza maturata e del continue sviluppo del prodotio.



DESCRIPTION

The SuperPIG is a very precise destructive thickness gauge that can be
applied to measure coating thickness on almost any substrates according
(150 2808). The optimum guidance and therefore a reliable reading is
SUPERI The SuperPIG is applicable to measure one or more coating
layers on almost any substrate and can be used to perform a cross-cut
adhesion test as well.

Revolving knife holder
Selected cutter knife
Microscope with scale
Light on/off

Guidance wheel

Knaob for microscope focus

luminated inspection area

N oW N

Access for cutter change (not

visible)
BASIC SET-UP
Placing cutter 1,2,3 and/or 4
The knife holder can hold three cutters knifes at the same time. The wheel of
the knife holder has engraved numbers. On the bottom of the wheel you see
the number of the current selected cutter. While assembling, make sure this
number corresponds with the cutter. Cutter number 1 and 4 share one place.

1. Place the SuperPIG sideways on a flat surface with the wheel of the
knifeholder (1) facing downwards.

2. Use the enclosed hex-diagonal wrench-3 to loosen the bolt (8).
Place the cutter in the holder, with the number facing upwards, and
slide the cutter (CAREFULLYT) inside until you feel some resistance.
(see 3th picture)

3. Use the enclosed hex-diagonal wrench-3 to tighten the screw.
4 Use the wheel to enter the next knife holder and place the cutter as
described above. Don't forget that a cutter is already loaded: be

careful

Placing a crosshatch cutter
One crosshatch cuiter can be mounted to provide an assessment of the
quality of bond to the substrate.

1. Turn the crosshatch holder a little bit further than the ‘click’.

2. Use the enclosed hex-diagonal wrench-3 to loosen the bolt (8, so the
crosshatch cutter fits over the screw.

3. Use the enclosed hex-diagonal wrench-3 to tighten the bolt (8).



Preparations before measuring
Preceding actual use of the SuperPIG first several settings shall be made with a test plate:

L}

2. Push the red button (4) to activate the illumination and place the illuminated spot (with the SuperPIG
rectilineair) at the center of the black line

3.
the borders of the black line become sharp.

4. The SuperPIG is now adjusted and ready for use.

MEASURE

1. Mark the inspecting surface with a black line of approximately
20mm.

2. Place the SuperPIG with its cutter behind the line and pull
(without putting pressure on the gauge) the SuperPIG across it
(in the direction shown on the picture) just cutting through the
coating.

3. Tilt the SuperPIG and place the illuminated area (7) at the
intersection of the cut with the black line.

4. Look through the microscope (3) and turn the knob (6) to focus
on the inspection area. (see picture)

5 Read the graduation-scale and multiply the divisions with the D

Mark the test plate with a black line of approximately 20mm for contrast on white light coatings.

Look through the microscope (3) to the surface and adjust the focus of the microscope with the knob (6) until

factor engraved on the SuperPIG.

Cutter number Cutangle (°) D Factor { pm ) Range (pm )
1. 45 20 20 - 2000

2. 26,6 10 10 -1000

3 14 5 5-600

4. 5.7 2 2-250




REMARKS:

Several layers can be inspected at once because the differences in color and/or dry surface of each individual layer
become visible. Adjusting the brightness, focus and changing the position of the SuperPIG or moistening the cut edge
also will show layers with low pigment.

The microscope will inverse the view, which will cause the SuperPIG movement and the inspection surface to be
inversed with respect to reality.

Left the image as is visible through the microscope of the SuperPI1G
after cut with chisel X, from left to right:

Purple The coating

Pink  The coating cut with the cutters cut angle
Yellow The substrate

Blue  The coating cut with the 90° side of the cutter

The coating thickness is obtained by counting the divisions of the
graduation-scale on top of the pink surface multiplied with the D factor.

In order to determine the coating thickness only the graduation-scale is counted and multiplied with the D factor of the
cutter. Irregularity at the borders of the cut shall not be added to the count on the graduation scalel

SPECIFICATIONS:

Microscope: Magnification 50X (with graduation-scale)

Scale range: 0,00 — 2,50 mm (rectilinear measured)

Measure range: 2 — 2000 pm

Variation: Accuracy depends on cutters cut angle and users reading
Battery: 4x AG3 coin cell batteries

REPLACING BATTERIES

The bright white LED’s use 4xAG3 coin cell batteries which guarantees many
hours of illumination. In case the batteries are exhausted, follow the steps
below to replace them.

1. Loosen the bolts shown on the picture with hex diagonal wrench 1,5

and 2. Now it is possible to separate the torch from the instrument.

2. Remove the back of the torch by turning it. See picture for battery
compartment unlock direction. The first caps have no groove as in the
picture, they can be unlocked by pushing the cap while rotating it.

If this does not work please make a small groove in the cap and unlock
it with a (minus) screw driver.

Remaove the AG3 coin cell batteries, and replace them by new ones.
Replace the back of the torch by turning it.

Place the torch back in the instrument and tighten the bolts with
wrench 1,5 and 2
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