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SPESSllfETRI ELETTRONICI'IAMETER ANALOGICI

' ISTRUZIONI ?E':'ì t r  l rso

-  C o n t r o l l a r e  c h e  n e l l a  p o s i z i o n e  L  F  - L a  I a  c e t t a  s i  p o r r i  s u l l o
L  O  1 . ! è n r t r à 1 m é n t è  . ó r r è p a e r e  i í ' i . :  r d o  l a  J i É i n a  n e r a  a l  c e n t r o

. : , 1  t o  s  t r u n . r n È o  )
-  Con:rei tere fà jonda facendo aÈtèn. iof te r l f  inviÈo su1 conneELore
. ecl  a\ .vrcaf:  strettarr Ìente.

:  -  ì - . , r : tJrn i l  cui ìnìutatcre sul1a :r)s zrt t ' "bar '  e ' . /ar i f icare che 1a
i i . , - r e ! t a  s i  p o r ! i  n . . I 1 a  z o n . r b a ' . '  ( a l t r i B e n t i  s o s t i t u ! r e  1 a

. b a t r e l i a l

-  Ac,:cnrìa' i .  1o struúentc ; ,a/rando i l  coÍìmutalorÉ su ol l  o su11a pr ima
s.-.- . r .  r  r1à ranc-cr j ! : .  \ r . : ,  i : ' : fo lr lòsrì la) "  .

-  A E È e r . d e r e  a l c u n i  m i n u L i  c h e  l c  s L : ! : f . - r , L o  s i  p o r c i  a  r e g i r e  r e r n i c o .

-  v e r i l i c a r e  c h e . s u  t u t t e  l e  q c a l .  ) .  l a n c . t : a  s i  p o r t i  a  ? e r o  q u a n d o
.^:-..:_=_F^4-

. / ì  e n e  P o s L a  . s u l  E e  L a I  I o  n u d o _  d " l  l  a  P r a s  r l i  n a _ - _ _ - ì
'  

d i  ca l ibraz ione (evenlualmente col teggere con 1a nanopola b leu)

- ì V e r i f i c a r e  c h e  s u  t u t t è  l e  s c a l e  p o n e n d o  l a  s o n d a  s u g l i  s p e s s o r i
r a r a ! i  d e l 1 a  p i a s E r i n a  d i  c a l i b r a z i o n e  ( f o g 1 i  d i  p l a s ! i c a  =  1 0 0  o i c l o n
se non diversarlente indicato) 1a lancetta si  port i  in corr ispondenza
de1 valore de110 spessore usalo per la cal ibrazione (eventuahnente
correggere con 1.a r0anopola rossa)

:  11 valore sul i 'quale eseguire 1a. cal ibrazione è notmalmente segnatol
p e r - o g n i  s c a l a  d a  u n  p u n t i n o  r o s s o .

- La laratura sùI le scale al te di  SM 1b ed SM 3x va fal ta con ur,o
s p e s s o r e  p a l í  l i s p e t È i v a m e n t e  a  Ì  e d  a  3  n n .  p e r  I ' i n i z i o  s c a l a
e con 1a sonda in ar ia (pari  a spessore inf ini to co) per sM lb e
con uno spessore di  8-10 roi l l imeÈri  per SM 3x.
Per 10 strumeri to sM 3x i l  b locco di  taratura e 1a superf ic ie da
control lare devono avere superf ic i  di  alneno 15 x 15 cm.

- La taratura degl i  strumenti  FNE va r i fa! !a ogni qualvol ta i1 naler iale
dí basè cambia, con deí pezzi  campione de11o stesso nater iale da
conlro11are e usando 91i spessori  campione di  dotazione.
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-  ConÉrol lar:e che ne11a posizione L f  1a la -cetta si  port i  su1lo
0 (€,ver i tualmente correggere î : ja: :  Lqc lA r i t ina nera al  centro
,:  i : Ì  io sElunen!o )

.  -  conneídere tà sonala facèndo atÈen. ione rLf inviÈo sul conne!Èore
e d  a w i ! a  r :  s t r e t È a $ e n t e .

:  -  ?o:t ; rrb) i l  cr ] i - r l tatoru sul1a ?r;  i ior 
"  

'bar '  e yer i f icare che 1à
j. . ,naetta si  por! i  r t , r I Ia zona :ba,.r l  (  al t r iment i  sost i tuire ia

.  b at ler ia)

-  À^.ón;ór- 1^ <rr! .nanr^ " . . - ,ando i l  counutatol€ sú 0N o sul1a pr ima
sc;-,1 {1è laúa-ètLa vÀ u.. l ió4dóScala)

|  - .ercérrdere alcuni minut i  che lc st luÍ€rto si  port i  a legime tèÉ0ico.

correggere con Ia manopola lossa)

:  1 1  v a l o r e  s u l ' E u a t e  e s e g u i r e  I a .  c a l i b r a z i o n e  è  n o r m a l m e o ! e  s e g n a ! o l
pel:  ogoi sca-1a da un punt ino rosso.

- La taratur;  sul le scale al te di  SM 1b ed SM 3x va fat ta con uno
spessore pari  r íspett ivamente a L ed a 3 r0ú, pel  l r in iz io scala
e con 1a sonda in ar ia (pari  a spessore inf ini to c")  per SM 1b e
con uno spessore di  B-10 ni l l inetr i  per SM 3x.

'  Per 1o strunento sM 3x i1 blocco di  taratula e 1a superf icíe da
controllare devoîo avere superfici di aLneno 15 x 15 cm.

- I-a taratura degl i  strumeít i  îM va r i fa! ta ogni qualvol !a i t r  mater iaLe
di base eanbia, con dei pezzi  campione de110 stesso mater iale da
control lare e usando gl i  spessori  campione di  dotazione,

;  -  ve r í f i ca re  che .su  l u t t e  l e  qca le  1 "  Lance t :a  s j  po rE i  a  ze ro  quando
f-=1a.sóíaà--:-6-eìi'v€-tfÍìEl4-Vì#idLd .sur neLarro nudo-della piascrlna *-**'
'  -  di cal ibrazíone (eventualmenle correggexe con 1a manopola bleu)

_.-verif icare che su tutte 1e scale ponendo la sonda sugli  spessóti '
larati  de11a piastr ina di qal ibrazione (fog1i di plastica = 100 nicîon
se non divetsameùle indica!o) 1a lancetta éi port i  in corl ispondenza
de1 vailore del1ó èpessore usato per 1a calibrazione (evenlualnente

_)
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.una caduta a terra può provoeare iL,guasto
AÍche-': larl  sodda è part icolalFeùte de1ícata e
eviÈare di premerla eccessiva&ente ed anche
la mir"ra. " 

,

o e  c o o p o r t a  u n a  l e t È u r a  m a g g i o r e  d i  I  m i c r o n )

- \  r ' , r n c i r à  q r n é r r  i . i , l p  n é l l ' ^ r , l i n " . i i  o , r . r ò  / r  / r a 1 1 ^  c ^ è c - ^ ! é

-da.r4islrare , . in palt icolare $u *, . rperf ic i  sabbiate.

5 ) presenz,a' di convespità_( iet i i i ra n': lnóre) o. concavi tà ( Lettura
- - ^^ : i - i l r :  - . ] , ; -  - . . - ^ - . i  - .  ̂  ' "

6) superf ic ie con raggio di  icurv.atura piccolo, i
' - r  I  i : Ì ; - - ' -  ' . , - - " - -

A i  p u r t i  l ) , 2 )  e  6 )  s . ! : p u ò  i n  p 3 r l e r o w i a r e  c o s l m e n d o s i  b l o c c h e t t i

d i  l a r a t u r a  d e l 1 o  s l e s s o  m a t e r i a l e  e  c o n  l e  s È e s s e  c a r a t t e r i s t i c h e

geouetEiche del gezzo da cootrolLale o ' t isando pezzi nudi ugual i  a ,

ouel l i  da control larà Der la laratura del1o strurnento.

Nel caso i î  .cui  non si  abbiano !úsurazioni precise quesro può :

d:peùdeie, ol t re che da rol ture nel lo strunenEo o nel la sonda,

dai seguent i  fat tor i  che. inf luenzano la nisura di  tut t i  g l i

strunent i  del  t ipo magnetoelettr ico e che possono essere owiar i

soÌ("  con f  iEpiego di  strurìenl i  ests eÍranenee sofíst icar i  (es,

r 3 t s g r  P ,  e  c o s  r o s r :

1) spessore del1a base ninorè di  0,4 m!.

2 )  p e r n e a b i l i t à  d è l l a  b a s e  n o n  c o s t a n t e  o  m o l É o  d i v e r s a  d a  q u e L t a

del bloccheÈto di  caLibrazione. (ghise, acciai  special i )

3) residuo di  rnagnet izzazione sul la iase (appros s inacivamen te ogni

Er. conrunque sempre opporluno tarare lo strumento
riferinento di spesscri i1 più possibi le vicini a

coo caxopioni

que1l i  che

d i .

s i  vogl iono

con leDùrante 1e talatur,e e 1e misure non toccaÉe i pezzi roetal l ici
d i t a  ( i n  pa r t í co la re  pe r  g l i  s t runen t i  L ípo  I .NE) .

ATTINZIONÉ: 1o spessimerro "Diameie!,,  alevevenir protetto da colpi:

de11o strumento indicatore.

bisogna evitare gl i  urt i ,

di farla s tr is ciare durante


