


CROSS HATCH CUTTER (qùadrettatore)

2.0 Lista componenti

Neil'appostta custodia:
I Incisore / Quadrettatore, iu acciaio:

3.0 Specifiche

11 Cross Hatch Cutter è confome alle seguenti nomative:
BS 3900:86,
BS,EN ISO 2409,
ASTM D 3359.
Per otlenere dei buoni tisulla1i
specificafi nelle suddette nonne.

si raccomanda di condurre ii test in accodo ai metodi

Modetlo Dista,tze
150/l I m n ó D$.t so
150/2 i rnm 1 l ASTM
754t3 6 DINÀSO
750/4 2 ntÍ] 6 DINÀSO
750/s 3 núr 6 DINISO
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CROSS IIATCII CUTTER (qùadrettatore)

4.0 Preparaziole della prova

4.1. V€dficare la coretta scelta dsl lipo di quadrcftatore:
750/1 per substrati duri con un rivestimento fino a 60 pm
750/2 per substrati dud fino a 60 pm, con il va.n'taggio di 11 denti per produrle 100

riquadri, coùsente di ottenere valori percentuali dai risultati.
75013 int€medio, per substrati più duri e più morbidi fino a 60 pm

750,/4 per substrati sia morbidi che duri oor uno spessore dvestimelto di 61-120 pm.

750/5 per substrati sia morbidi che duri cor uno spessore dvestimento di 121-250 p"lll.
4.2. Posizionare il pamello di prova v€stito su una superficie rigida € piam per prevenire

qualsiasi deformazione del pannello duante la prova
4.3. Pdma della prova, ispezionarc l'esfemità tagliente della lama (affilatura e condizione)

Se il pannello è di lego o matedale simile, fare le inaisioni a circa 45o verso la
direzione della venatúa.

4.4. Impugnare feflnamente il quadrcttatore, posizionare il dito indice (se necessario) sul
supporto del cluadrettatore per appiicare una pressione costante sul rivestimento

4.5. Con ia lama perpendicolare alla superficie del pannello, esercitare pressione uniforme,
tascinarlo a velocità costarte lungo Ia superficie per una distanza di circa 30 mm. Tutti
i tagli devono penetlare nel substrato.

4.6. Ripeterc l'operazione, incrociando i tagli originaii a 90' da essi in modo da formare un
tetlcolo.

Utilizzo degli accesso
4.7. Spazzolarc l€ggemente il pamello coí la sPazzolî morbida forl]'ita' Iungo ogni

diagonale del reticolo. Per substrati duri passare al punlo S Per substrati moúidi,
esaminarc attentaúente I'arca tagliata del vestimento sotto una buona illuminazione
usando la vista nolmale o corretta (si può usare ùÍa lente di ingrandimento di 2 o 3
volte). Durants i1 processo dt visualizzazione, ruotare il pamello in modo da non

confinare in un'unica direzione la visualizzazions e l'illuminazione dell'arca di prova

4.8. Se la prova viene eseguita su substrati duri, utilizzare il nastro adesbo sensibile alla

oressióne fornito. È importaote chg venga usato semprg un nasfo dalle medesime

ipecifiche (il grado di nastro fomito è lo stesso specificato nei metodi di prova de1le
nonnative) per ottenere risultati consistenti e confrontabili.
Se si awia una nuova serie di prove, rimuovere due lembi di nastro adesivo e scaltare

Rimuovere wa ltlrghezza aggiuntiva a una velocità stabile e tagliare un pezzo lungo

círca15 rr]n.
4.9. Po1ae il cenfro del nasto adesivo sul reticolo in tna direzione parallela a un set di

incisioni, lisciare con un dito il l1astIo slll'area del reticolo e per una distanza dì almeno

20 mm oltre. Per assicurare ur1 buon oontatto con il dvestimento, strofinare bene il

nastro con 1a punta del dito. Il aolorc del livestimento che si intravede attmverso il

nastro è un'indicazione utile di contatto generale.

4.10.Entro5minutidall 'applicazionedeinastro,rimuoverloimpugnandol'estrernitàliberae
timndola con decisione in un tempo di 0,5-1 secondo' ad un angolo il più vicino

possibile a 60" (60" si riferisce ali'angolo tta il nastro che viene tiÉ1o e il nastro

dmarente).
4.11. Conservare il nastro adesivo per riferibilita, per esempio attacoandolo a Ùn foglio

tfasDarente.
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CROSS IIATCE CUTTER (qrìadrettatore)

' 
5.0 Valutaziotre dei rÍsultati

risultati sono classiftcabili in 6 catego e (ISO o ASTM):

ClassificazionePercentualÈ di
Area móssa

tso 0
ASTM 58 0oó Nessuno

tso
ASTM

1
lnfér. al sYo

tso
ASTM

2 5.1svo

t50
ASTM 2A 15*35Xo

ISO
ASTM

4
1 E

3545Vo

tso
ASTM

5 SuperÌore al
65%

l I l l

T l I
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CROSS IIATCH CUTTER (quadrefatore)

Cat0. (58) Le estremità delle incisioni sono pulite e lisce; nessun dqua&o del rcticolo
mostra segni di distaccamento.

Cat 1. (48) Distaccamento di piccole scaglie del dvestimento alf intersezione delle incisioni.
Uo'area di incisione sensibilmente più grande del 5%, ma più piccola del 15%, è
útaccata.

Cat2. (3B) 11 rivestínento si è staccato parzialmente lungo le estremità e/o alle inte$ezioni
con le incisioni. Un'area sensibilmente piu gande del 5%, ma più piccola del 15%, è
lnttlccalfÌ.

Cat3. (28) 11 dvestimento si è staccato lungo le estemità delle incisioni paEialmente o
interamente in ampi lembi, e/o si è slaccato parzialmenle o interamente in padi

differenti dei riquadri. Un'area sensibilmente più grande del 15% è inlaccata.
Cat4. (1B) n rivestimento si è staccato lungo le estremità delle incisioni in ampi lembi e/o

alcuni riquadri sono parzialm€nte o interamente distaccati. Un'alea sensibilmente più
grarde del 35%, ma non sensibilrnente più gande del65yo è intacoata-

Cat 5. (08) Qualsiasi grado di desquamazione non classificabile in Cat 4 (18)-

6.0 Limitazioni

I Cross Hatch Cutters non sono adatti per rivestimenti più spessi di 250 micrors o per

rivestimenti tessili.

7.0 Manutenzione periodica

Ispezionare lo strumento: usura sulle lame e qualsiasi danneggiamento Le lame nùove
presentano pafii piatte all'apioe, la cui larghezza è di 0,05 mm nominali

Con l'uso contìnuo, la larghezza di queste parti piatte aumenta e le estremità taglienti
perdono la loro affilatura- Verificare che la larghezza tron ecceda di 0,1 mm. Dov€ si risconÍa
* eccesso di taie valorc, bisogna selezionare una nuova estremità tagliente (4 ad ogai
qua&ettatore). Sostituirc il quadrettatore di conseguenza

8.0 Caliblazione

Non è necessaria alcuna calibrazione.

9.0 Parti di ricambio

N. Lqme

Testina quaùettatore 6
1 l
6
6
6
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